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NiCaVis 705 1Q TS Descripcion general

1 Descripcién general

1.1 Coémo utilizar el manual de funcionamiento de este

componente
Estructura del Manual de funcionamiento de IQ Sensor Net
manual de
funcionamiento -
del 1Q SENSOR NET
Manual de
funcionamiento
del sistema
(carpeta de
anillas)
Manual de Manual de Manual de
funcionamiento funcionamiento funcionamiento
de 1Q Sensor del moédulo del terminal
MIQ MIQ
Manuales de funcionamiento de los componentes

figura 1-1 Estructura del manual de funcionamiento del IQ SENSOR NET

El manual de funcionamiento del IQ SENsSOR NET tiene una estructura modular
semejante a la del propio sistema |Q SENSOR NET. Consta de un manual de
funcionamiento del sistema y de los manuales de funcionamiento de todos los
componentes utilizados.

Guarde este manual de funcionamiento de componentes en la carpeta de
anillas del manual de funcionamiento del sistema.

ba77189s01 11/2022 5



Descripcion general

NiCaVis 7051Q TS

Tipo de aplicacién

Punto de mediciéon

Sistema de
limpieza por
ultrasonidos

Limpieza por aire
comprimido
(opcion)

1.2 Campo de aplicacién

El NiCaVis 705 IQ TS es un sensor en linea para la determinacion in situ del
contenido de nitratos y de los parametros de suma de carbono en plantas de
tratamiento de aguas residuales.

Control, regulacién, monitorizacion

NiCaVis 705 1Q TS Salida

El sistema de limpieza por ultrasonidos garantiza un bajo mantenimiento y un
funcionamiento de medicién fiable a largo plazo.

La fuente de ultrasonidos integrada en el sensor excita las ventanas de medi-
cion para producir vibraciones en el rango de los ultrasonidos.

El movimiento de la superficie asi producido evita el aumento de la contamina-
cion en casi todos los casos y, por lo tanto, garantiza valores de medicion fiables
durante el funcionamiento continuo.

El sensor esta diseiado para equiparse con un sistema de limpieza adicional
accionado por aire comprimido, que ayuda al sistema de limpieza por ultraso-
nidos en caso necesario.

1.3  Principio de medicion del sensor NiCaVis 705 I1Q TS

El sensor funciona segun el principio de medicion de la espectrometria.

Cualquier sustancia contenida en una solucion de medicion atenta un haz lumi-
noso que penetra en la solucién de medicion. La atenuacién (absorbancia) del
haz luminoso se mide para longitudes de onda individuales.

La magnitud de la absorbancia depende de la cantidad de sustancia.

Con este principio de medicion, la medicién no se realiza de forma continua,
sino a intervalos.

ba77189s01 11/2022
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Descripcion general

1.4 Estructura del sensor NiCaVis 705 1Q TS

El sensor tiene una fuente de luz (1), una hendidura de medicion (3) para
permitir que la luz entre en contacto con la solucion de medicién, y un detector
(5) para medir el haz de luz atenuado.

El emisor del sistema 6ptico (2) dirige un haz luminoso, el haz de medida (6),
a través de la solucion de medida y un segundo haz luminoso, el haz de refe-
rencia (8), a lo largo de un tramo sin solucion de medida. La muestra de ensayo
se encuentra entre ambas ventanas de medicion (3) en la hendidura de medicion.

El receptor del sistema 6ptico (4) dirige el haz de medicion y el haz de referencia
hacia el detector. En el detector, la luz es recibida por fotodiodos fijos.

figura 1-2 Estructura del sensor

Fuente de luz
Emisor del sistema 6ptico
Hendidura de medicion entre las dos ventanas de medicion

Receptor del sistema 6ptico

Detector
Haz de medicién
Haz de referencia

Conexidn para el sistema opcional de limpieza por aire compri-
mido

OINO AR WIN =
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Seguridad

NiCaVis 7051Q TS

2 Seguridad

2.1 Informacién de seguridad
211 Informacion de seguridad en el manual de instrucciones

Este manual de instrucciones proporciona informacion importante sobre el
funcionamiento seguro del producto. Lea atentamente este manual de instruc-
ciones y familiaricese con el producto antes de ponerlo en funcionamiento o
trabajar con él. Tenga el manual de instrucciones siempre cerca del producto
para que siempre pueda encontrar la informaciéon que necesita.

En este manual de instrucciones se destacan importantes instrucciones de
seguridad. Se indican mediante el simbolo de advertencia (triangulo) en la
columna de la izquierda. La palabra de sefializacion (por ejemplo, “PRECAU-
CION”) indica el nivel de peligro:

ADVERTENCIA

indica una situacion posiblemente peligrosa que puede
provocar lesiones graves (irreversibles) o la muerte si no
se siguen las instrucciones de seguridad.

iPRECAUCION

indica una situacion posiblemente peligrosa que puede
provocar lesiones leves (reversibles) si no se siguen las
instrucciones de seguridad.

NOTA
indica una situacion en la que los objetos materiales pueden sufrir dafos si no
se toman las medidas mencionadas.

2.1.2 Seiiales de seguridad en el producto

Observe todas las etiquetas, senales de informacién y simbolos de seguridad
del producto. Un simbolo de advertencia (triangulo) sin texto hace referencia a
informacion de seguridad en este manual de funcionamiento.

21.3 Otros documentos que proporcionan informacion de seguridad
Los siguientes documentos proporcionan informacion adicional, que debe tener
en cuenta para su seguridad cuando trabaje con el sistema de medicion:

® Manuales de funcionamiento de otros componentes del sistema
IQ SENSOR NET (generadores eléctricos, controlador, accesorios)

® Fichas de datos de seguridad de los equipos de calibracién y mantenimiento
(por ejemplo, soluciones de limpieza).

ba77189s01 11/2022



NiCaVis 7051Q TS

Seguridad

2.2 Funcionamiento seguro
2.21 Uso autorizado

El NiCaVis 705 IQ TS esta autorizado para su uso como sensor en el

IQ SENSOR NET. Solo se autoriza el uso y la manipulacién del sensor de
acuerdo con las instrucciones y las especificaciones técnicas dadas en este
manual de funcionamiento (véase el capitulo 8 DATOS TECNICOS). Cualquier otro
uso se considera no autorizado.

2.2.2 Requisitos para un funcionamiento seguro

Tenga en cuenta los siguientes puntos para un funcionamiento seguro:

® El producto solo puede utilizarse de acuerdo con el uso autorizado especifi-
cado anteriormente.

® Elproducto solo puede conectarse a las fuentes de energia mencionadas en
este manual de funcionamiento.

® El producto solo puede funcionar en las condiciones ambientales menciona-
das en este manual de funcionamiento.

® E| producto no puede abrirse.

2.2.3 Uso no autorizado

El producto no debe ponerse en funcionamiento si:
® esta visiblemente dafado (por ejemplo, después del transporte)

® se almacend en malas condiciones durante un largo periodo de tiempo (con-
diciones de almacenamiento, ver capitulo 8 DATOS TECNICOS).

ba77189s01
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Puesta en servicio

NiCaVis 7051Q TS

Estados del
software del
controlador y de
los componentes
del terminal

Para limpieza con
aire comprimido a
través de un relé

3 Puesta en servicio

31

1Q SENSOR NET Requisitos del sistema

El funcionamiento del NiCaVis 705 IQ TS requiere las siguientes versiones de
software en el IQ SENSOR NET:

DIQ/S 282/284
DIQ/S 182
MIQ/MC3

MIQ/MC2

MIQ TC 2020 3G/XT

® DIQ/S 282/284
® DIQ/S 182

® MIQ/CR3

® MIQ/R6

® MIQ/CHV PLUS

3.2

Las siguientes piezas estan incluidas en la entrega:

Software del controlador:
Software del controlador:
Software del controlador:
Software del controlador:

Software del controlador:

Software del controlador:

Version de software:
Versién de software:
Version de software:

Versién de software:

® SensorNiCaVis 7051Q TS

® Manguito del sensor

® Protectores antichoque

® Manual de instrucciones

Version 3.81 o superior
Version 3.45 o superior
Version 3.81 o superior
Version 3.81 o superior

Version 3.81 o superior

Version 3.81 o superior
Version 3.45 o superior
Version 2.90 o superior
Version 2.90 o superior

Version 2.90 o superior

Contenido de la entrega del NiCaVis 705 1Q TS

10
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NiCaVis 7051Q TS Puesta en servicio

3.3 Instalaciéon

3.3.1 Montaje del sensor

NOTA

El sensor es un instrumento éptico de precision que debe protegerse de los gol-
pes. Asegurese de que las distancias a la pared, el fondo y los alrededores de
la instalacién sean suficientes. En caso necesatrio, proteja el extremo del sensor
contra golpes con el anillo de proteccion suministrado. Monte cualquier elemen-
to de fijacion unicamente en el robusto eje metalico.

NOTA

Asegurese siempre de que la superficie de la carcasa no resulte danada por ob-
jetos con bordes afilados. La carcasa del sensor no debe tocar ninguin objeto
metalico para evitar la corrosién por contacto.

NOTA
No deje el sensor suspendido de su cable de conexion. Existe riesgo de rotura

de cables y de penetracion de agua en el prensaestopas.

Hay disponible una amplia gama de accesorios de montaje para la instalacion
del NiCaVis 705 IQ TS (véase capitulo 6 PIEZAS DE RECAMBIO, EQUIPOS DE
MANTENIMIENTO, ACCESORIOS). Asi, todas las formas de montaje habituales son
posibles.

En general, observe las siguientes reglas generales al montar el sensor en el
punto de medicion:

Instalacion Al montar el sensor en posicion horizontal, la abertura de la hendidura de medi-
horizontal cion debe estar situada en el lateral. De este modo, las burbujas de aire pueden
escapar hacia arriba después de la limpieza y se impide la acumulacién de sedi-
mentos en la hendidura de medicion. El sensor debe alinearse en paralelo con

la direccién del flujo.

Abertura de la hendidura
de mediciéon

figura 3-1 Instalacion horizontal

ba77189s01 11/2022 11



Puesta en servicio

NiCaVis 7051Q TS

Instalacion vertical

Proteccion contra

golpes

Para una instalacion en posicion vertical, monte el sensor en una posicion que
permita que los elementos que interfieren en la hendidura de medicién escapen
con la corriente. Si la instalacion es en posicion vertical, el caudal minimo sera
de 0,2 m/s para mantener una limpieza 6ptima de la hendidura de medicion.

N

=

/v
Abertura de
la hendidura
de medicioén

figura 3-2 Instalacion vertical

Al instalar el sensor, asegurese siempre de que este no pueda golpear contra
una pared u otro obstaculo. Asegurese de que los margenes de seguridad sean
suficientes (por ejemplo, con montaje suspendido).

Monte los protectores antichoque incluidos (véase la seccion 3.3.2). Su com-
puesto de goma blanda absorbe los impactos fuertes.

figura 3-3 Sensor con protectores antichoque montados

12
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Puesta en servicio

3.3.2 Montaje de los protectores antichoque

Los protectores antichoque constan de dos anillas, un capuchén y cuatro bridas
para cables. Para montar los protectores antichoque, proceda del siguiente
modo:

&
-7

SN

H\//

Sensor con protectores
antichoque montados

figura 3-4 Montaje de los protectores antichoque

1.  Coloque el capuchédn (pos. 2 en figura 3-4) en uno de los dos
anillos (pos. 1).

2.  Coloque la unidad montada en el extremo del sensor y fijela
con 2 bridas para cables (pos. 3) como se muestra en la figura
3-4.

3.  Coloque la segunda anilla en el extremo con cable del sensor
y fijela con las dos bridas restantes del mismo modo.

ba77189s01 11/2022
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Puesta en servicio

NiCaVis 7051Q TS

Cable de conexion

¢Estan secos los

enchufes?

3.3.3 Conexion del sensor al IQ SENSOR NET

Para conectar el sensor se necesita un cable de conexion del sensor del tipo
SACIQ o SACIQ SW. El cable esta disponible en diferentes longitudes. En
comparacion con el modelo SACIQ estandar, el cable de conexién del sensor
SACIQ SW esta optimizado en cuanto a su resistencia a la corrosiéon en agua
de mar y agua salobre y adaptado para su uso junto con el NiCaVis 705 1Q TS.
Encontrara informacion sobre este y otros accesorios de IQ SENSOR NET en el
catalogo de WTW y en Internet.

La forma de conectar el cable de conexion del sensor SACIQ (SW)
i alaregleta de terminales de un médulo MIQ se describe en el capi-
tulo 3 INSTALACION del manual de funcionamiento del sistema
IQ SENSOR NET.

Antes de conectar el sensor y su cable de conexidn, asegurese de que los
enchufes estén secos. Si los enchufes estan humedos, séquelos primero con
un pafio o con aire comprimido.

NOTA

No suspenda el sensor de su cable de conexion; en lugar de eso utilice el
equipo de montaje adecuado. Encontrara informacion sobre este y otros
accesorios de IQ SENSOR NET en el catalogo de WTW y en Internet.

14
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NiCaVis 7051Q TS Puesta en servicio

Conexién del
sensor al cable de
conexion del
sensor 2 Enchufe la toma del cable de conexion del sensor SACIQ (SW) al
enchufe del cabezal del sensor. Al mismo tiempo, gire la toma para que
la clavija del conector del enchufe (1) encaje en uno de los dos orificios
de la toma.

1.  Retire las tapas de proteccion de los enchufes del sensor y del cable de
conexion del sensor SACIQ (SW) y guardelas.

3.  Acontinuacién, enrosque en el sensor el anillo de acoplamiento (2) del
cable de conexién del sensor hasta el tope.

figura 3-5 Conexion del sensor

ba77189s01 11/2022 15



Puesta en servicio

NiCaVis 7051Q TS

Punto de medicion

Calibracion del
usuario tras la

primera puesta en

servicio

Sensor principal

Sensor secundario

Sensor virtual

3.4 Puesta en marcha inicial

3.4.1 Informacién general

iPRECAUCION

iNunca mire por la ventanilla de medicién ni coloque ob-
jetos en ella durante el funcionamiento! jLa radiacién UV
emitida puede danar los ojos!

En caso de uso autorizado, no es posible el contacto vi-
sual involuntario con el haz luminoso.

El sensor esta preparado para operar en la salida de la planta de tratamiento de
aguas residuales y calibrado en fabrica.

El sensor esta inmediatamente listo para medir.

La forma de ajustar la configuracién se describe en la seccion 3.4.3.

1

Sobre la base de una medicion de referencia (“valor de laboratorio”),
compruebe si los ajustes predeterminados proporcionan valores de medicion
suficientemente precisos o si desea realizar una calibracion de usuario (véase
la seccion 4.3 CALIBRACION).

3.4.2 Estructura del sensor

El sensor fisico es el sensor con la designacion de instrumento o modelo
NiCaVis 705 1Q TS. El sensor fisico procesa la sefal de medicion (espectro de
absorbancia) y suministra hasta 5 resultados de medicion al IQ SENSOR NET.
Los resultados de la medicién se administran como 5 sensores que difieren en
jerarquia de la siguiente manera:

El sensor para la medicién de nitratos es el sensor principal.

El sensor principal siempre se muestra.

Se registra en el sistema con la denominacion NitraVis 705 1Q y el numero de
serie del sensor fisico.

El sensor para la medicion de contenidos sélidos es un sensor secundario.

El sensor secundario siempre se muestra (algunos ajustes, como Localiz. de
medida, solo son posibles para el sensor principal).

Se registra en el sistema con la denominacién SolidVis 705 1Q y el niumero de
serie del sensor fisico.

Cualquier otro sensor para la medicion de carbono es un sensor virtual.

El sensor virtual puede mostrarse de manera opcional (algunos ajustes, como
Localiz. de medida, solo son posibles para el sensor .

Se registra en el sistema con la denominacién CarboVis 705 IQ y el numero de
serie del sensor fisico.

16
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NiCaVis 7051Q TS

Puesta en servicio

Ajustes y
funciones
compartidas por
los sensores

.Algunos ajustes y funciones son compartidos por los sensores. Los ajustes
compartidos por los sensores se editan generalmente en el menu de ajustes del
sensor principal.

Estos son los ajustes y funciones compartidos por los sensores mas importantes:
® [ocaliz. de medida

® Tiempos del ciclo de medicion
(Interval medida, Cleaning duration air, Ajuste de fase etc.)

® Suavizado senal

ba77189s01 11/2022
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Puesta en servicio

NiCaVis 7051Q TS

Ciclo de medicion

Realizacion de
ajustes

3.4.3 Ajustes del NitraVis 705 1Q (sensor principal)

Un ciclo de medicidn consta del procedimiento de limpieza, el tiempo de ajuste
del sistema de medicion y la determinacion del valor medido. El siguiente gra-
fico muestra los ajustes correspondientes:

Ciclo de
medicion

Tiempo de ajuste

Medicion
Limpieza

|: ;l Hor:

Intervalo de medicion

figura 3-6 Ciclo de medicion del sensor

Mediante la tecla <S>, pase de la pantalla de valores medidos al menu principal
de ajuste. A continuacion, vaya al menu de ajustes (tabla de ajustes) del sensor.
El procedimiento se describe detalladamente en el manual de funcionamiento
de su sistema 1Q SENSOR NET.

Un cambio de los siguientes ajustes tardara algun tiempo (hasta
i varios minutos) en verse en la pantalla de valores medidos:

® Modo de medida

® Number of C-sensors

Solo se pueden realizar mas cambios una vez los ultimos cambios
sean visibles en la pantalla de valores medidos.

Los valores predeterminados estan marcados en negrita.

Elemento de menu Ajustes Explicaciones
Modo de medida ® NO3-N El parametro medido se muestra en la forma de
® NO3 cita seleccionada.

Al cambiar el ajuste Modo de medida, com-
pruebe siempre el ajuste Localiz. de medida.

Localiz. de medida Salida Lugar de medicién o aplicacién del sensor.
(permanentemente esta-
blecido)

18 ba77189s01 11/2022
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Elemento de menu

Ajustes

Explicaciones

Rango medida

Visualizacién del rango de medicién
(ver capitulo 8 DATOS TECNICOS).

Cal - # val. fuent 1

Cal - valor ref. 1

Cal - # val. fuent 2

Cal - valor ref. 2

Pares de valores de la calibracion del usuario (véase la seccion 4.3.2).
Nota: No modifique estos valores durante la primera puesta en servicio.

Number of C-sensors

Numero ajustable de sensores para la medicion
del carbono.

Los ajustes de los sensores adicionales se rea-
lizan en los menus de los respectivos sensores.

Zero adjustment

Factory
User

Configuracion del ajuste del cero utilizado en el
sensor.

® Ajuste del cero en fabrica o
e Ultimo ajuste del cero realizado

Suavizado senal

® On
® Off

Activacion/desactivacion de la atenuacion de la
sefal.
Mas detalles en Tiempo respuesta t90.

Tiempo respuesta t90

3... 60 min

Tiempo de respuesta de la atenuacion de la
sefal.

Dependiendo de la matriz de la muestra, los
valores medidos pueden variar mas 0 menos
(por ejemplo, debido a cuerpos extrafios o bur-
bujas de aire).

Elfiltro de sefial (aqui, el Tiempo respuesta t90)
reduce los limites de variacion del valor medido.
Tiempo respuesta t90 indica el tiempo tras el
cual se muestra el 90 % de un cambio de sefial.
Esta opcion de menu solo esta disponible con:
Suavizado senal = On

El tiempo especificado se utiliza como valor
orientativo para los valores bajo (10 min) a alto
(60 min) de atenuacion de la sefial, y puede des-
viarse del valor establecido.

Modo limpieza

® On
® Off

Activacion/desactivacion de la funcion de lim-
pieza automatica temporizada.

ba77189s01 11/2022
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Puesta en servicio

NiCaVis 7051Q TS

Elemento de menu

Ajustes

Explicaciones

Cleaning type

® Ultrasonic
® Air
® Ulfrasound+air

Métodos de limpieza / tiempo de ajuste
Esta opcion de menu solo esta disponible con:
Modo limpieza = On

La duracion de la limpieza por aire se ajusta en
la opcion de menu Cleaning duration air .

Cleaning duration air

05...10... 300 s

Esta opcion de menu solo esta disponible con:
Cleaning type = Airy
Cleaning type = Ultrasound+air

Para que este ajuste sea efectivo, debe selec-
cionarse el ajuste Configuracion de salidas y
enlaces | Funcion del relé | Controlado por sen-
sores | Longitud del pulso | Automatico para el
relé vinculado.

Tenga en cuenta los requisitos de software para
los componentes con las salidas de relé MIQ/
CR3, MIQ/R6, MIQ/CHVPIus, DIQ/S 182, DIQ/S
28X (véase seccion 3.1).

Salvar y salir - El sistema confirma que se han guardado los
ajustes y la pantalla pasa al siguiente nivel supe-
rior.

Salir - La pantalla pasa al siguiente nivel superior sin

Realizacion de
ajustes

almacenar los nuevos ajustes.

3.4.4 Ajustes para CarboVis 705 1Q

Mediante la tecla <S>, pase de la pantalla de valores medidos al menu principal de
ajuste. A continuacion, vaya al menu de ajustes (tabla de ajustes) del sensor. El
procedimiento se describe detalladamente en el manual de funcionamiento de su
sistema IQ SENSOR NET.Los valores predeterminados estan marcados en negrita.

20
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NiCaVis 7051Q TS Puesta en servicio

Elemento de menu Ajustes Explicaciones
Modo de medida ® COD spectr., total El parametro medido se muestra en la forma de
(CarboVis 70x IQ NI) | o COD spectr., dissolv cita seleccionada.
® TOC spectr., correl.
® BOD spectr., correl.
® DOC spectr., correl.
® SAC 254, total
® SAC 254, disuelto
® UVT 254, total *
® UVT 254, disuelto ™
Localiz. de medida Salida Lugar de medicidn o aplicacién del sensor.
(permanentemente
establecido) El ajuste se realiza en el menu de ajustes del
sensor principal correspondiente.
Rango medida - Visualizacion del rango de medicion
(ver capitulo 8 DATOS TECNICOS).

Cal - # val. fuent 1 Pares de valores de la calibracion del usuario (véase la seccion 4.3.2).
Nota: No modifique estos valores durante la primera puesta en servicio.

Cal - valor ref. 1

Cal - # val. fuent 2

Cal - valor ref. 2

Sensor Principal Informacion de que hay mas ajustes compartidos
por los sensores en el menu de ajustes del sensor
principal correspondiente (/nterval medida,
Cleaning duration air, Suavizado senal etc.).

Salvar y salir - El sistema confirma que se han guardado los ajus-
tes y la pantalla pasa al siguiente nivel superior.

Salir - La pantalla pasa al siguiente nivel superior sin
almacenar los nuevos ajustes.

*  El valor UVT-254 esta normalizado a una anchura de hendidura de 10 mm.

3.4.5 Ajustes de SolidVis 70x 1Q

Realizacion de Mediante la tecla <8>, pase de la pantalla de valores medidos al menu principal
ajustes de ajuste. A continuacion, vaya al menu de ajustes (tabla de ajustes) del sensor.
El procedimiento se describe detalladamente en el manual de funcionamiento

de su sistema |Q SENSOR NET.
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NiCaVis 7051Q TS

Los valores predeterminados estan marcados en negrita.

Elemento de menu

Ajustes

Explicaciones

Modo de medida

7SS

Visualizacion del rango de medicion
(TSS = Medicién del total de sélidos en sus-
pensién)

Rango medida

Visualizacion del rango de medicion
(ver capitulo 8 DATOS TECNICOS).

Cal - # val. fuent 1

Cal - valor ref. 1

Cal - # val. fuent 2

Cal - valor ref. 2

Pares de valores de la calibracién del usuario para la TSS (véase la

seccion 4.3.2).

Nota: No modifique estos valores durante la primera puesta en servi-

ClO.

Sensor Principal

Informacion de que hay mas ajustes com-
partidos por los sensores en el menu de
ajustes del sensor principal correspon-
diente (/nterval medida, Cleaning duration
air, Suavizado senal etc.).

Salvar y salir

El sistema confirma que se han guardado
los ajustes y la pantalla pasa al siguiente
nivel superior.

Salir

La pantalla pasa al siguiente nivel superior
sin almacenar los nuevos ajustes.

22
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Medicion / Funcionamiento

4 Medicion / Funcionamiento
4.

1 Determinacion de los valores medidos

Espectro de absorbancia
del ajuste del cero

Modo de medicién del sensor
principal (algoritmo)

Valor en bruto del sensor

principal

Datos de calibracion del
usuario del sensor principal

Valor de medicién del sensor
principal

Sensor fisico, niUmero de serie xxx

Espectro de absorbancia
de la medicion

Software
del sensor
virtual

Modo de medicién del sensor
virtual (algoritmo)

v

Valor en bruto del sensor
virtual

v

Datos de calibraciéon de
usuario del sensor virtual

v

Valor de medicion del sensor
virtual

( 1Q Sensor Net
N

figura 4-1 Determinacion de los valores medidos

Durante una medicion, el espectro de absorbancia de la muestra de ensayo se
registra y se compara con el espectro de absorbancia almacenado de un ajuste
del cero (medicion en agua ultrapura). El algoritmo de calculo depende de la

aplicacion seleccionada y/o del lugar de medicidn. El valor bruto resultante

puede ajustarse a una medicion de referencia independiente con ayuda de la

denominada calibracion de usuario.

ba77189s01
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Medicion / Funcionamiento NiCaVis 705 1Q TS

Pantalla de valores
medidos

Factores que
afectan a los
valores medidos

4.2 Operaciéon de medicion

iPRECAUCION!

iNunca mire por la ventanilla de medicién ni coloque ob-
jetos en ella durante el funcionamiento! jLa radiacién UV
emitida puede daiar los ojos!

En caso de uso autorizado, no es posible el contacto vi-
sual involuntario con el haz luminoso.

CONTROLLER |30 v 2016 Jomezs | @ | A @
Yalues: all sensors

105 ma/l 95 ¢ —<f—\/q|0r bruto,

CODt 030900046 identificable por #

Valor medido

Mext sensor 24+, Display /Options

figura 4-2 NiCaVis 705 IQ TS en la pantalla de valores medidos con sensor principal y sensor virtual

Los siguientes factores afectan a la calidad de la medicion:

® La muestra de ensayo no llena y atraviesa lo suficiente la hendidura de
medicion

Cuerpos extraios y burbujas de aire en la hendidura de medicion

Cambios extraordinarios (interferencias) de la matriz de la muestra
Ventanas de medicion contaminadas debido a una matriz de muestra dificil

Ventanas de medicion danadas

Falta de calidad del ajuste del cero, por ejemplo, debido a la presencia de
contaminacion en el agua ultrapura.

® La calibracion de usuario no es representativa (o es erronea)

24
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Medicion / Funcionamiento

Calibracion de

usuario

Recalibracion tras
cambiar el lugar de

Sensor check
(H20 dest.)

medicién

4.3 Calibracion
4.3.1 Descripcion general

En el momento de la entrega, el sensor esta precalibrado y listo para medir
(véase la seccion 3.4.1).

Existen dos tipos de calibracion que se incluyen en el calculo del valor medido
en diferentes puntos (véase la seccién 4.1):

® Historial de calibracion (véase la seccion 4.3.2)

® Comprobacion del sensor/Ajuste de cero (véase la seccion 4.3.3).

En la pagina 31 encontrara un diagrama general de los procedimientos de
calibracion.

Con una calibracién de usuario se compensa la influencia de la muestra de
ensayo. La calibracion de usuario requiere un Sensor check (H20 dest.)
correcto y un Ajuste de cero valido.

Recomendamos comprobar la calibracion actual del usuario con mediciones de
comparacion independientes si sospecha que se ha producido un cambio
basico de las caracteristicas de la muestra de ensayo. Si las mediciones de
comparacion muestran desviaciones claras, estas pueden compensarse
mediante una calibracién de usuario.

Cada vez que se cambie la aplicacion o el lugar de medicién, se
recomienda realizar un Ajuste de cero (y, si el Sensor check (H20
dest.) no tuvo éxito, también un Ajuste de cero con calibracién de
usuario si es necesario) (Con un cambio del ajuste Localiz. de
medida).

jmle

Los valores de la calibracién de usuario que se han introducido se
i guardan en el controlador de 1Q SENSOR NET y, por tanto, se asig-

nan al lugar de medicion (no al sensor). Los datos de calibracion de
Ajuste de cero se almacenan en el sensor.

Las caracteristicas de un sensor y, por tanto, los valores medidos que propor-
ciona, cambian con el paso del tiempo.

Las razones pueden ser el envejecimiento del sensor, o la contaminacion o
dafnos mecanicos del sensor. La contaminacion o los dafnos mecanicos en la
zona de la camara de medicion o en las ventanas de medicion afectan a los
valores medidos.

En espectroscopia, incluso una contaminacion muy pequeia que
i no sea visible a simple vista puede afectar considerablemente al
valor medido.

La limpieza adecuada y a fondo del sensor es la base de unos datos
de medicidn fiables.

ba77189s01

11/2022
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Medicion / Funcionamiento NiCaVis 705 1Q TS

Ajuste de cero

Sensor check
(standard)

Una Sensor check (H20 dest.) determina el estado del sensor. Una comproba-
cion del sensor con la ayuda del Sensor check (H20 dest.) le permite ver rapi-
damente cualquier cambio del sensor y si es necesario limpiarlo o tomar otras
medidas.

Es preciso llevar a cabo una Sensor check (H20 dest.) dos veces al aho a inter-
valos regulares. Debe realizarse una Sensor check (H20 dest.) extraordinaria
si sospecha que el sensor ha resultado dafiado, por ejemplo, por un choque
mecanico, o si los valores medidos no parecen plausibles.

Mientras que la Sensor check (H20 dest.) solo determina el estado actual del
sensor, se puede utilizar un Ajuste de cero para compensar los cambios del
sensor. Puede ser necesario un ajuste del cero si, por ejemplo, la Sensor check
(H20 dest.)no es correcta incluso después de haber limpiado a fondo el sensor.

El sensor debe limpiarse siempre a fondo antes de un ajuste del
®

1 cero.

Si Ajuste de cero no tiene éxito, el sensor se bloquea para la medicion. Para la
determinacion de los valores medidos se requiere un Ajuste de cero correcto.

Utilice la Sensor check (standard) para comprobar el sensor con una solucion
patron (véase el capitulo 6 PIEZAS DE RECAMBIO, EQUIPOS DE MANTENIMIENTO,
ACCESORIOS). Durante la comprobacion, el espectro registrado se compara con
un espectro de referencia de la solucion patrén almacenada en el sensor.

26
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NiCaVis 7051Q TS

Medicion / Funcionamiento

calibraci

Puntos de
o6n y pares
de valores

Seleccion de los

puntos de

calibracion

Ubicacion de
almacenamiento
de los datos de

cali

bracion de
usuario

4.3.2 Calibracion de usuario

El ajuste se realiza en uno o dos puntos dentro del rango de medicién. En cada
punto se determina un par de valores. Cada par de valores esta formado por el
valor bruto del sensor NiCaVis 705 1Q TS vy el valor de referencia correspon-
diente.

Cada par de valores debe determinarse en el mismo momento y lugar que la
muestra de ensayo, en la medida de lo posible. En el momento de la calibracion,
la muestra de ensayo debe estar en un estado que sea tipico de la aplicacion.

Si la precision requerida es baja, el ajuste por defecto del primer par de valores
puede adoptarse sin cambios. En este caso, el primer par de valores equivale
al punto cero. El segundo par de valores debe estar cerca del punto de trabajo
de la aplicaciéon. Este método da como resultado una calibracion de un solo
punto.

Si la aplicacion tiene que cubrir un amplio rango de valores con una alta preci-
sion de medicion, deben utilizarse ambos pares de valores para la calibracion.
Al hacerlo, sera preciso determinar los pares de valores de calibracion e intro-
ducirlos en los limites del campo de aplicacion, en la medida de lo posible.

Se obtienen muestras de diferentes concentraciones, por ejemplo, tomando
dos muestras durante condiciones claramente diferentes de la planta (periodo
seco y periodo lluvioso).

Los resultados de medicion seran aun mas precisos cuanto mas se
i aproxime la composicion de la muestra de ensayo al estado en el

momento de la calibracién. Si hay un cambio fundamental de las
caracteristicas de la muestra, puede ser necesaria una nueva cali-
bracion.

Los datos de la calibracion de usuario se almacenan en el controlador de
IQ SENSOR NET. Se cargan en el sensor durante el funcionamiento y se asignan
automaticamente al sensor de sustitucion si este se cambia.

ba77189s01
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Medicion / Funcionamiento

NiCaVis 7051Q TS

Como realizar una

calibracién de
usuario

Proceda del siguiente modo si desea realizar una calibracion de usuario:

w0 D

Lleve el sensor a la posicion de medicion.
Cambie a la pantalla de valores medidos con <M>.
Use <A ¥V 4P> para seleccionar el sensor NiCaVis 705 1Q TS.

Invoque la calibracion con <C>. Aparece la ventana Esfado de manten-
imiento:
Las salidas enlazadas estan congeladas..

Al activar el estado de mantenimiento, las salidas vinculadas per-

manecen en su estado actual. La limpieza y la determinacién de los
valores medidos estan desconectadas. En la pantalla de valores

medidos aparece parpadeando un valor medido no valido (“----").

Confirme el estado de mantenimiento con <OK>.

Seleccione el elemento del menu Single measurement.

Se inicia la medicién. Tras la medicion, lea el valor bruto (sin acotacion)
y andtelo. En caso de valores fluctuantes, realice varias mediciones
individuales y promedie los valores brutos individuales.

Tome una muestra al mismo tiempo que la medicidén y lo mas cerca
posible del sensor.

Determine el valor de referencia y an6telo como un par de valores junto
con el valor bruto.

Para una calibracion multipunto:
Determine el segundo par de valores (pasos 6 a 8).

Para que la calibracién sea valida, se deben introducir al menos un

par de valores y un maximo de dos. Los valores deben estar en

orden ascendente. Si no estan en orden ascendente, se producira

10.

11.

12.
13.

un error de calibracion.

NiCaVis 705 IQ TS Desactive el estado de mantenimiento (utilice
<AV 4P> para seleccionar el sensor, pulse <OK> y realice el ajuste
en el menu Pantalla/Opciones).

Cambie a la pantalla de valores medidos con <M>. El valor medido deja
de parpadear.

Ordene los pares de valores en orden ascendente.

En el menu Ajustes de sensores y sensores diferenciales, introduzca el
par o pares de valores (véase la tabla siguiente).

28
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Medicion / Funcionamiento

Elemento de menu

La introduccién de valores de calibracion fuera del rango de medi-
i cion provoca un error de calibracion.

Los valores predeterminados estan marcados en negrita.

Ajustes Explicaciones

Cal - # val. fuent 1

CarboVis: Valor bruto del primer par de valores
-10 000,00 ... 0,00 ... 20 000,00 | (menor concentracion).

Para la calibracién de un solo punto,
NitraVis, SolidVis: introduzca 0.

-10 000,00 ... 0,00 ... 5.000,00

Cal - valor ref. 1 CarboVis: Valor de referencia del primer par de
0,00 ... 20 000,00 valores
(menor concentracion).
NitraVis, SolidVis: Para la calibracién de un solo punto,
0,00 ... 5.000,00 introduzca O.
Cal - # val. fuent 2 CarboVis: Valor bruto del segundo par de valores

-10 000,00 ... 0,00 ... 20 000,00 | (mayor concentracién) o valor bruto de
la calibracién de punto unico.

NitraVis, SolidVis:

-10 000,00 ... 0,00 ... 5.000,00

Cal - valor ref. 2

Evaluacion de la
calibracion

CarboVis: Valor de referencia del segundo par de
0,00 ... 20 000,00 valores

(mayor concentracién) o valor de refe-
NitraVis, SolidVis: rencia de la calibracién de punto unico.
0,00 ... 5.000,00

El sistema comprueba la plausibilidad de los datos de calibracién introducidos.
La comprobacién puede tener los siguientes resultados:

Visualizacion Significado/acciones

Pantalla de valo- | Se han introducido correctamente nuevos pares de valores
res medidos de calibracién validos para el sensor.

No se aceptan pares de valores de calibracion. El sensor
esta bloqueado para la medicion. Se genera un mensaje en
el libro de registro.

Causas:

® Orden ascendente no observado.
® Al menos un valor esta fuera del rango de medicion.

ba77189s01 11/2022
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La informacion sobre el contenido y la estructura del libro de regis-
i tro y como acceder a €l se proporcionan en el capitulo LIBRO DE
REGISTRO del manual de funcionamiento del sistema

IQ SENSOR NET.

La calibracion de usuario no se registra en el historial de calibra-
cion. No obstante, puede consultar los pares de valores actuales
en el menu Ajustes de sensores y sensores diferenciales en cual-
quier momento.
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Agua ultrapura
(H20 destilada)

Lugar de

almacenamiento

Ajuste de cero

del

Salida

Diagrama de flujo

4.3.3 Comprobacién del sensor/Ajuste de cero

NOTA

La comprobacion o Ajuste de cero del sensor debe realizarse en condiciones de
absoluta limpieza. Si no se trabaja con suficiente cuidado, el Ajuste de cero pue-
de mermar la calidad de la medicion.

Como agua ultrapura, utilice exclusivamente agua destilada o desionizada apta
para analisis.

Los datos de las comprobaciones de los sensores no se almacenan.
Los datos del ajuste del cero se almacenan en el sensor.

Un Sensor check (H2O dest.) correcto es el requisito previo para una calibra-
cion de usuario valida. Después de cada Sensor check (H20 dest.), el sensor
se evalua.

Un cambio en la evaluacion del sensor demuestra que la limpieza ha sido eficaz.

Los pasos de la comprobacion del sensor o Ajuste de cero son idénticos,

excepto por las soluciones de comprobacion utilizadas (agua ultrapura o solu-
cion patrén) y se describen conjuntamente a continuacién. La comprobacion y
el Ajuste de cero del sensor se realizan con la ayuda del manguito del sensor.

figura 4-3 Vision general del Prueba del sensor/Ajuste de cero y calibracion de usuario.

ba77189s01
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Preparando la

comprobacion del

sensor o
Ajuste de cero

Prepare la comprobacién o el Ajuste de cero del sensor de la siguiente manera:

Cambie a la pantalla de valores medidos con <M>.
Use <A ¥ 4P> para seleccionar el sensor NiCaVis 705 I1Q TS.

Invoque la calibracion con <C>. Aparece la ventana Esfado de manten-
imiento:
Las salidas enlazadas estan congeladas..

Al activar el estado de mantenimiento, las salidas vinculadas per-
manecen en su estado actual. La limpieza y la determinacién de los

valores medidos estan desconectadas. En la pantalla de valores

medidos aparece parpadeando un valor medido no valido (“----").

Confirme el estado de mantenimiento con <OK>.
Saque el sensor de la muestra de ensayo.

Retire el tapdn ciego o desenrosque la conexion de aire comprimido del
sensor.

Limpie a fondo la carcasa del sensor, el manguito del sensor y los cana-
les de aire comprimido (véase seccion 5.1 MANTENIMIENTO).

Para finalizar el procedimiento de limpieza, enjuague a fondo todo el
sensor con agua ultrapura.

Monte el manguito del sensor limpio:
® Afloje los dos anillos de acoplamiento del manguito del sensor.
® Coloque el manguito del sensor en el sensor y alinéelo:

— Lahendidura de medicién se encuentra en el centro del manguito
del sensor

— Laabertura de llenado del manguito del sensory la abertura de la
hendidura de medicion del sensor estan desfasadas 90°.

® Apriete los dos anillos de acoplamiento del manguito del sensor.

32
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Camara de
medicion

Manguito
del sensor

figura 4-4 Colocacion del manguito del sensor en el sensor

9. Coloque el sensor en posicidn horizontal sobre una superficie firme y
sin vibraciones. Gire la abertura de llenado del manguito del sensor
hacia arriba (figura 4-4).

10. * Enjuague varias veces la camara de medicion con agua ultrapura

11. @ Para Sensor check (HZO dest.) o Ajuste de cero:
* Llene la camara de medicion con agua ultrapura

O bien
® Para Sensor check (standard):
Llene la cdmara de medicion con solucion patrén (ver la seccion 6).

12.  Si hay burbujas de aire en las ventanas de medicién, eliminelas gol-
peando suavemente el manguito del sensor con una barra.

Realice la comprobacién prevista o el Ajuste de cero del sensor
directamente después de llenar el manguito del sensor. Si espera
mas tiempo, el resultado de la comprobacion/Ajuste de cero del
sensor se vera afectado.

jmle

Realizacion de la . . )
comprobacion del 13. Seleccione la opcion deseada con <AV 4p-> y <OK>:

sensor o el ® Sensor check (H20 dest.)
Ajuste de cero ® Ajuste de cero

® Sensor check (standard)

14. Confirme con <OK>.
Aparece una lista de control de varias partes. Utilicela para comprobar
una vez mas si se han completado todos los preparativos.
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Resultado tras la

Sensor check
(H20 dest.)

Resultado tras la

Ajuste de cero

15. Confirme cada lista de comprobacion con <OK> hasta que aparezca la
pantalla /nicie medida.

Hasta ahora, puede interrumpir el procedimiento de calibracion en
1 cualquier momento con la tecla <ESC>. El sistema sigue funcio-
nando con los datos de calibracién antiguos. Sin embargo, hay que

desactivar el estado de mantenimiento bajo cualquier circunstancia.
Después de iniciar la calibracion con la tecla <OK> (paso 16.) ya no
se puede cancelar el procedimiento de calibracion.

16. Confirme con <OK>.
Se inicia la medicion. Una vez finalizada la medicién, aparece el resul-
tado. Con el Ajuste de cero, el resultado se introduce al mismo tiempo
en el historial de calibracion.

Numero de cali-
ficacion

Significado

Rango del cero
(-40 ... +40)

Sensor check (H20 dest.) correcta (OK)
(0 = sin desviacion)

Numero positivo
(+40. +1000)

Valores medidos demasiado bajos.
Posible causa:
Las ventanas de medicion estan contaminadas.

Numero nega-
tivo
(-40 ...-1000)

Valores medidos demasiado altos.

Posible causa:

Durante el ultimo ajuste del cero, las ventanas de medicion
se contaminaron mas que durante la comprobacién actual
del sensor.

Si el numero de clasificacion no esta en el rango del cero:

Repita el procedimiento de limpieza y el Sensor check (H20 dest.) hasta que el
numero de clasificacion ya no varie significativamente.

Si el numero de clasificacién sigue estando fuera del rango cero, es necesario
un nuevo ajuste del cero.

Resultado | Significado Sensor liberado para
medicion

OK Ajuste de cero correcto. Si

Error Ajuste de cero no correcto. No (“----")

Si el resultado es erréneo, vuelva a limpiar el sensor y todos los equipos. A con-
tinuacion, realice un nuevo Ajuste de ceroy, al hacerlo, asegurese de que la lim-
pieza sea impecabile.
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Resultado tras la

Sensor check

(standard)

Preparacion de la
comprobacion del
sensor o el
Ajuste de cero

Si no es posible realizar un ajuste del cero valido en las condiciones

jmle

actuales, puede restablecer la disposicion para la medicion

midiendo con un ajuste del cero valido anterior.

Para ello, seleccione el ajuste Zero adjustment en los ajustes del
sensor Factory (ajuste cero de fabrica) o User(ultimo ajuste del cero
valido realizado por el usuario).

A continuacioén, compruebe los resultados de la medicion con un
Sensor check (standard). Hay equipos de comprobacién para su
sensor disponibles como accesorios (véase capitulo 6).

Resultado | Significado

OK

Sensor check (standard) correcto.

Error

Sensor check (standard) no correcto.
Causa posible: norma incorrecta o caducada

Tras una comprobaciéon o Ajuste de cero correctos del sensor, vuelva a la medi-
cion del siguiente modo:

17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

Confirme el resultado de la calibracién con <OK>.

Confirme el mensaje, Tras una calibracion correcta...” con <OK>.

La visualizacion vuelve a la pantalla de valores medidos. El valor
medido parpadea porque el sensor esta todavia en estado de manteni-
miento.

Vierta el agua ultrapura o la solucion patrén y retire el manguito del sen-
sor.

Enrosque el tapon ciego o el conector de aire comprimido e instale el
sensor en el lugar de medicion.

Después del Sensor check (standarad):.
Enjuague a fondo el sensor y el manguito del sensor con agua ultra-
pura.

NiCaVis 705 1Q TS Desactive el estado de mantenimiento (utilice
<A VY «€»> para seleccionar el sensor, pulse <OK> y realice el ajuste
en el menu Pantalla/Opciones).

Cambie a la pantalla de valores medidos con <M>. El valor medido deja
de parpadear.

Guarde el manguito del sensor en un entorno limpio, por ejemplo,

jmle

en una bolsa de plastico, hasta la préxima comprobacion o Ajuste

de cero del sensor.
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Agentes de
limpieza

Accesorios

5 Mantenimiento y limpieza

5.1 Mantenimiento

El sensor de UV-VIS NiCaVis 705 IQ TS funciona sin necesidad de manteni-
miento.

5.2 Limpieza de sensores

5.2.1 Productos de limpieza y accesorios

Para limpiar el sensor, utilice unicamente los siguientes productos de limpieza:

Contaminacién Agentes de limpieza

Sustancias hidrosolubles — Limpieza primaria: agua del grifo,
caliente si es posible
(30 - 50 °C)

— Limpieza de precision: lavavajillas
doméstico + agua ultrapura.

Depésitos de cal Acido hidroclérico, 5% *

Depésitos de grasa Mezcla de isopropanol y agua (aprox.
70 % de isopropanol) *

* Para la limpieza final previa a un Verificacion o Ajuste de cero, utilice Unica-
mente productos de limpieza con grado de pureza “para analisis”. Por ultimo,
enjuague a fondo el sensor con agua ultrapura.

® Esponja

® Cepillos de cerdas de plastico de diferentes tamanios.
Los cepillos interdentales son adecuados para la limpieza de los canales de
aire comprimido.

® Tarjetas de limpieza flocadas (ver accesorios)
® Tejidos de la lente

® Botella de lavado

NOTA

No utilice nunca limpiadores a presion, chorros de vapor, abrasivos o cepillos
metalicos para limpiar el sensor. Riesgo de danar el sensor.

36
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Mantenimiento y limpieza

Ejemplo 1

Ejemplo 2

5.2.2 Medidas generales que deben adoptarse

Dependiendo del lugar de aplicacion y del nivel de contaminacién del sensor,
asi como del trabajo que se vaya a realizar, el procedimiento de limpieza incluye
las siguientes partes:

® Todo procedimiento de limpieza comienza con una limpieza basica. Elimina
la suciedad resistente, como incrustaciones de materias incrustantes, algas
y depésitos bioldgicos. Si la superficie del sensor puede estar contaminada
con gérmenes patdégenos, también debe desinfectarse.

® Limpieza de la hendidura de medicién: eliminacion de depositos de cal.

® Limpieza de la hendidura de medicién: Eliminacion de depdsitos de grasa.

Un sensor muy sucio para el que se vaya a realizar un Verificacion o Ajuste de
cerodebe pasar por todos los pasos de limpieza a fondo. Durante el proceso de
limpieza, mantenga siempre humedas todas las superficies para evitar que la
contaminacion ya disuelta y los detergentes se sequen (“trabajar humedo sobre
humedo”). Por ultimo, aclare a fondo todos los restos de productos de limpieza
con agua ultrapura.

Si el sensor del ejemplo 1 debe limpiarse in situ durante una inspeccion visual
rutinaria y luego debe seguir midiendo, posiblemente baste con una limpieza
basica.

Los ejemplos citados y las descripciones siguientes pretenden dar
i una orientacién general. Debido al amplio campo de aplicacién del

sensor, el tipo y el nivel de contaminacién pueden variar considera-
blemente. Por lo tanto, el procedimiento de limpieza debe compo-
nerse individualmente. Si es necesario, hay que cambiar o repetir
varias veces los pasos de limpieza hasta que el resultado cumpla
los requisitos.

ba77189s01
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5.2.3 Limpieza basica

Pasos de la

limpieza basica 1. Saque el sensor de la muestra de ensayo y elimine manualmente los

depdsitos de materia sdlida y las incrustaciones de materia incrustante
con un cepillo o una esponja.

2. Lave el sensor con agua tibia del grifo (30 - 50 °C).
Nota: No utilice un limpiador a presién ni un limpiador de chorro de
vapor.

3. Si el sensor pudiera estar contaminado con gérmenes patégenos,
debera desinfectarse con un desinfectante de superficies. Esto también
se aplica al cable y a las piezas de montaje.

Nota: Siga el manual de instrucciones del desinfectante (jtiempo de
reaccion!).

4. Retire el tapdn ciego o desenrosque la conexién de aire comprimido del
sensor.

5. Limpie el sensor con agua jabonosa. Al hacerlo, limpie a fondo la zona
de la hendidura de medicién y los canales de aire comprimido.
Los canales de aire comprimido pueden limpiarse con ayuda de cepillos
interdentales y enjuagarse con agua jabonosa de una botella de lavado.

6. Impregne las tarjetas de limpieza flocadas con agua jabonosa y utilice-
las para limpiar la hendidura de medicién como se muestra en la figura
siguiente. Corte tiras adecuadas de la tarjeta de limpieza para limpiar la
parte inferior de la hendidura de medicion.

A continuacion, enjuague el sensor con agua corriente tibia del grifo y,
por ultimo, con abundante agua ultrapura.

7. Por ultimo, limpie la ventana de medicion con un panuelo para lentes.

Una vez finalizada la limpieza, enrosque el tapon ciego o la conexiéon de aire
comprimido.
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Procedimiento

5.2.4 Limpieza de la hendidura de medicion

Para eliminar los depdsitos de cal o grasa, utilice las tarjetas de limpieza floca-
das junto con los siguientes detergentes:

Contaminacion

Agentes de limpieza

Depdsitos de cal

Acido clorhidrico al 5 % para analisis

Depésitos de grasa

Mezcla de isopropanol y agua (aproximadamente
70 % de isopropanol), compuesta por 7 partes de
volumen de isopropanol para analisis y 3 partes de
volumen de agua ultrapura.

® Empiece por eliminar los depésitos de cal.

® Impregne una tarjeta de limpieza flocada con el detergente correspondiente
y utilicela para limpiar as ventanas de medicién segun paso 6. en la seccién
5.2.3 LIMPIEZA BASICA. Si es necesario, deje la tarjeta de limpieza en la hen-
didura de medicion durante unos minutos para que el detergente haga

~

efecto.

® Enjuague a fondo con agua ultrapura la hendidura de medicién y las zonas
circundantes humedecidas con detergente.

® A continuacion, limpie la ventana de medicion con un pafuelo para lentes.
La superficie de las ventanas de medicidén debe estar libre de estrias.

® Proteja el sensor limpio de nuevas contaminaciones.

ba77189s01
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6 Piezas de recambio, equipos de
mantenimiento, accesorios

Acces_orios Descripcién Modelo N.° de pedido
generales, piezas

de recambio Manguito de calibracion VIS/CV 481 074
20 tarjetas de limpieza flocadas para la VIS/CT 481 071
limpieza de la hendidura de medicién
Kit de limpieza: VIS C/SET 481 079
— 20 tarjetas de limpieza flocadas
— Soluciones de limpieza

Equipo de pruebas pegcripcion Modelo N.° de pedido

Estandar 1 ST-1 481 077
con baja concentracion
para sensores de 5 mm

Estandar 2 ST-2 481 078
con alta concentracion
para sensores UVVIS/SAC/NOx de 1 mm

Componentes del pescripcion Modelo N.° de pedido
sistema de
limpieza por aire  Kit de limpieza por aire comprimido con SET/AP 481 075

comprimido manguera de aire comprimido de 15 m,
opcional para conectar a un médulo de valvulas o a
una caja de aire de limpieza

Médulo de valvulas activo (no requiere una | MIQ/CHV PLUS | 480 018
salida de relé libre en el sistema
IQ SENSOR NET)

Médulo de valvulas para el sistema DIQ/CHV 472 007
IQ SENSOR NET 182 (relé externo y sumi-
nistro de aire comprimido)

Compresor de aire que se activa por relé, | Caja de aire de | 480 017

alimentacion 115V CA limpieza -

115V CA
Compresor de aire que se activa por relé, | Caja de aire de | 480 019
alimentacion 230 V CA limpieza -

230V CA
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Accesorios de

montaje

Descripcion Modelo N.° de pedido
Juego de montaje para instalacion horizontal | Kit VIS/EH 481 073

con conjunto de montaje giratorio EH/F 170

Kit para el montaje de sensores UVVIS/SAC/ | Kit VIS/F 481 080

NOx en el flotador de electrodos S 200

Armadura de paso VIS FT-1 480 080

otros accesorios IQ SENSOR NET.

jmle

En el catdlogo de WTW y en Internet se ofrece informacion sobre
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Se muestra “----"
(valor medido no

valido)

Valores medidos

inverosimiles

7 Qué hacer si...

Causa

Solucion

— Valores de calibracion del usuario
introducidos de forma incorrecta

— * Sensor check (H20 dest.) o
* Ajuste de cero o
* Sensor check (standard)
defectuosos

Corrija la entrada y vuelva a introdu-
cirla (seccion 4.3.2)

Repetir

* Sensor check (H20 dest.) o

* Ajuste de cero o

* Sensor check (standard).
Compruebe las condiciones, espe-
cialmente la limpieza (seccién
4.3.3)

— Ajuste de cero sigue siendo erro-
neo tras varias pruebas

Pongase en contacto con el depar-
tamento de servicio.

— Desconocido

Causa

Ver libro de registro

Solucién

Calibracion erronea del usuario

Repita la calibracion del usuario.
Asegurese de que las muestras
para la comparacién sean repre-
sentativas.

— Cambio sustancial de la muestra
de ensayo (matriz de la muestra)

Lleve a cabo la calibracion del
nuevo usuario

— Ventana de medicién sucia

Limpie las ventanas de medicion

— Ajuste incorrecto del sensor

Compruebe vy, si es necesario,
corrija los ajustes de los sensores
Modo de medida, Localiz. de
medida .

Lleve a cabo la calibracion del
nuevo usuario

— Sistema 6ptico desajustado, por
ejemplo, debido a un impacto
mecanico inadmisible.

Lleve a cabo * Sensor check (H20
dest.) o

* Ajuste de cero o

* Sensor check (standard)
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Qué hacer si...

Valores medidos a Causa

Solucion

la deriva
— Eficacia de limpieza demasiado

baja: las ventanas de medicién se
contaminan cada vez mas

— Limpie la ventana de medicién (sec-
cion 5.2.4)

— Utilice otro método de limpieza
— Seleccione otro punto de medicion
— Prolongue la duracién de la limpieza

— Establezca procedimientos de lim-
pieza mas frecuentes

— Instale el dispositivo opcional de lim-
pieza por aire comprimido

— Auveria del sistema opcional de
limpieza por aire comprimido

— Limpie la ventana de medicién (sec-
cion 5.2.4)

— Compruebe todos los componentes
del sistema de limpieza por aire
comprimido (compresor, linea de
aire comprimido, sensor, aberturas
de enjuague).

— Cambio sustancial de la muestra
de ensayo (matriz de la muestra)

Visualizacion de Ccausa

— Lleve a cabo la calibracion del
nuevo usuario

Solucion

OFL
— Rango de medicién excedido

— Compruebe el proceso

— Sustancias extranas en la hendi-
dura de medicién

— Limpie la hendidura de medicién
(seccién 5.2.3)

— Calibracién errénea del usuario

Valores medidos Causa

— Repita la calibracién del usuario.
Asegurese de que las muestras
para la comparacion sean represen-
tativas.

‘ Solucion

fuertemente

fluctuantes — Burbujas de gas delante de las

ventanas de medicidon

Valores medidos Causa

— Compruebe la posicion dentro del
proceso Y la posicion de instalacion

‘ Solucion

demasiado bajos o

demasiado altos — Burbujas de gas delante de las

ventanas de medicién

— Compruebe la posicion de instala-
cion del sensor
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NiCaVis 7051Q TS

Visualizacion de

ERROR

Causa

Solucion

— Ventana de medicidn sucia

Causa

— Limpie las ventanas de medicion

Solucion

— Sensor mal conectado

— Comprobar la asignacion de las
conexiones de los terminales

— Carga demasiado elevada en un
maodulo de alimentacion

— Instale otro mdédulo de alimentacién
cerca del sensor.

— Cable IQ SENSOR NET hacia el
NiCaVis 705 1Q TS demasiado
largo (caida de tension demasia-
do grande)

— Instale otro mdédulo de alimentacion
cerca del sensor.

— Se ha interrumpido la conexién
eléctrica entre el médulo de ali-
mentacion y NiCaVis 705 IQ TS.

— Compruebe la conexién de los
cables paso a paso, empezando por
el médulo de suministro eléctrico, y
sustituya los tramos de cable defec-
tuosos.

— Compruebe los contactos de los
moddulos MIQ (montaje en pila).
Limpie los contactos sucios. Doble
hacia atras con cuidado los muelles
de contacto que se hayan aplastado
o doblado (preste atencion a que la
tension de los muelles sea sufi-
ciente).

44
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Datos técnicos

Principio de
medicion

Fuente de luz

Detector

Rango de las longi-
tudes de onda

Hendidura de
medicién (grosor
de la capa optica)

Medicion de TSS,
hendidurade 5 mm
de anchura

Medicion de nitra-
tos,

hendidura de 5 mm
de anchura

Medicion de car-
bono,
hendidurade 5 mm
de anchura

8 Datos técnicos

8.1

Caracteristicas de medicion

Medicion espectrofotométrica de la absorcion; electrénica con microprocesador
integrado, conexién blindada de 2 hilos para la alimentacion y la transmision de

datos.

Tipo de lampara

‘ Lampara de xenén

Fotodiodos ‘ 256

200 - 720 nm

NiCaVis 705 1Q TS ‘ 5 mm

Punto de Modo de Rango de Resolu-

medicion medicion medicion cién

Salidal ‘ 7SS 0,0 ... 900,0 mg/L ‘ 0,1 mg/L

P_u'nto de medi- hl!c?do de medi- R'a’ngo de medi- Resolucion

cion cion cion
NO3 0,0...250,0 mg/L | 0,1 mg/L
NO3-N 0,00 ... 50,00 mg/L | 0,01 mg/L

P_u’nto de medi- Modo de medicién R_a’ngo de medi- R_e’solu-

cion cion cion

Salida COD spectr., total 0,0...800,0 mg/L | 0,1 mg/L
COD spectr., dissolv | 0,0 ... 800,0 mg/L | 0,1 mg/L
TOC spectr., correl. 0,0...500,0 mg/L | 0,1 mg/L
DOC spectr., correl. | 0,0 ... 500,0 mg/L | 0,1 mg/L
BOD spectr., correl. 0,0...500,0 mg/L | 0,1 mg/L
SAC 254, total 0,0 ...600,0 1/m 0,1 1/m
SAC 254, disuelto 0,0 ... 600,0 1/m 0,1 1/m
UVT 254, total * 0,0 ...100,0 % 0,1 %
UVT 254, disuelto* | 0,0 ...100,0 % 0,1 %
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*

El valor UVT-254 esta normalizado a una anchura de hendidura de 10 mm.

Los rangos de medicion indicados son rangos de medicion nomi-
1 nales tedricamente posibles. En la practica, existen rangos de medi-

cion reales que vienen dados por los limites de determinacién
fotométrica. Los limites se ven influidos significativamente por la
dispersion de la luz debida a los sdélidos y la absorcion de las sustan-
cias acompanantes (matriz de la muestra). Por lo tanto, no se puede
determinar de antemano un rango de medicion fijo.

8.2 Caracteristicas de la aplicacion

Idoneidad y areas  Aguas residuales municipales con una baja proporcion de aguas residuales
de aplicacion jndustriales

Medio de medicion  valor de pH 4-12
Caudal <3m/s
Temperatura 0°C..+45°C
(32°F ... + 113 °F)

Resistenciaala Sensor con cable de conexion del sensor SACIQ (SW) conectado:
presiéon
Sobrepresion maxima permitida 105 Pa (1 bar)

El sensor cumple todos los requisitos segun el articulo 3(3) de la 97/23/EG
(“directiva sobre equipos a presion”).

Tipo de protecciéon Sensor con cable de conexion del sensor SACIQ (SW) conectado:
IP X8, 1 bar (105 Pa)

Profundidad de min
inmersion

La hendidura de medicion debe relle-
narse con muestra de ensayo.

max. ‘ 10 m de profundidad

Posicion de tra- Cualquiera
bajo
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Datos técnicos

Dimensiones
(en mm)

Peso

Técnica de
conexion

Materiales

Temperatura de
almacenamiento

8.3 Datos generales

i
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J 96

Aprox. 3,8 kg (sin protectores antichoque y sin cable de conexion del sensor)
Aprox. 4,8 kg (con protectores antichoque pero sin cable de conexion del sen-

sor)

Conexion a través del cable de conexién del sensor SACIQ (SW)

Eje del sensor

Titan (grado 2)

Pieza central PEEK
Tapa de extremo PEEK
Ventana de medicion Zafiro
Carcasa del conector del cabe- | POM

zal de enchufe

Enchufe, 3 polos

ETFE (azul) Tefzel®

Clasificacién nominal de la pro-
teccion

10 °C ... +50 °C (14 - 122 °F)

POM
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Seguridad del  Normas aplicables — EN61010-1
medidor — UL 61010-1
— CAN/CSA C22.2#61010-1
- |EC 62471
Certificados de  cETLus, CE, UKCA
ensayo
= Cumple con la norma ANSI/UL 61010-1
Certificado segun CAN/CSA
C US c22.2#61010-1".
LISTED
Intertek
2001759
8.4 Datos eléctricos
Tension nominal Max. 24 V CC

a través del IQ SENSOR NET (para mas
detalles, véase el capitulo DATOS TECNI-
cos del manual de funcionamiento de
IQ SENSOR NET)

Potencia consumida 8w
(consumo maximo de potencia)

3,5W

(consumo de energia medio)

Si el sensor recibe alimentacién desde un
maodulo MIQ/WL PS o DIQ/S 28X, solo hay
que tener en cuenta el consumo medio de
energia.

Clase de proteccion [l
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9 indices

9.1 Explicacion de los mensajes

Este capitulo contiene una lista de todos los codigos de mensaje y los textos de
mensaje relacionados que pueden aparecer en el libro de registro del sistema
IQ SENSOR NET para el sensor NiCaVis 705 IQ TS.

La informacién sobre el contenido y la estructura del libro de registro
i y la estructura del cddigo de mensaje se proporciona en el capitulo
LIBRO DE REGISTRO del manual de funcionamiento del sistema

IQ SENSOR NET.

Los ultimos tres digitos del codigo del mensaje forman el codigo del
componente. Este cdédigo identifica el componente (componente
activo) que provocé el mensaje:

Algunos mensajes de error contienen un codigo de error interno que comienza

con “#”.

Cédigo de médu-
lo

Componente

3A2 NitraVis 705 1Q

3A8 SolidVis 705 1Q

3AX CarboVis 705 1Q - virtual
3AY CarboVis 705 1Q - virtual
541 BasicVis 1Q

ba77189s01
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Cédigo de mensaje

EA2541

EA3541

EAF541

EAI541

EAM3Ax

EC33Ax

El1541

El2541

Mensajes de error

Texto del mensaje

Temperatura del sensor muy alta!
* Revise proceso y aplicacion

Temperatura del sensor muy baja!
* Revise proceso y aplicacion

Rango de medida optica excedido

* revise proceso (TSS o valor medido muy alto)

* seleccione un lugar libre de burbujas

“remueva material extrano del area de medida

* Limpie sensor

* Optimize parametros de limpieza

* Prenda suavizado de senal, incremente tiempo de respuesta

Ajuste del cero erroneo

* Limpie el sensor y su manguito repetidamente

* Coloque el manguito del sensor segun las instrucciones de funciona-
miento

* Enjuague varias veces la camara de medicion con agua ultrapura
*Llene la camara de medicion con agua ultrapura

* Repita el ajuste del cero

Rango maximo de medida excedido
* Verifique proceso

Calibracion usua erronea,

Veerifi. valor fuente / pares de valor de ref.:

* ajuste todos los valores en el rango de medida
(ver manual)

*entre los pares de valores en orden descendente

Voltaje operacional muy bajo

* Veerifique instalacion y longitudes de cable, Siga las instrucciones de
instalacion

*Unidad(es) de potencia sobrecargadas, adicione unidad(es) de
potencia

* Veerifique conecciones de modulos y terminal

* Componentes defectuosas, reemplaze componentes

Voltaje operacional muy bajo, no es posible la operacion

* Veerifique instalacion y longitudes de cable, Siga las instrucciones de
instalacion

*Unidad(es) de potencia sobrecargadas, adicione unidad(es) de
potencia

* Veerifique conecciones de modulos y terminal

* Componentes defectuosas, reemplace componentes

50
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Cédigo de mensaje Texto del mensaje

ES2541 Humedad demasiado alta en el sensor
* Pdngase en contacto con el departamento de servicio

ES3541 Fallo medicion dptica: desviacion en canal de referencia demasiado
alta

* Ejecute el ajuste del cero

ES4541 Medicion dptica del desbordamiento
* Ejecute el ajuste del cero

ES5541 Fallo de medicion dptica: hardware
* Pdngase en contacto con el departamento de servicio

ES6541 Fallo de medicion optica: software
* Pongase en contacto con el departamento de servicio

ES7541 Fallo de medicion dptica: soffware del BIOS
* Pongase en contacto con el departamento de servicio
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9.1.2 Mensajes informativos

Cédigo de mensaje Texto del mensaje

IA23Ax Calculation of negative concentrations
* Perform user calibration or check user calibration

IAC541 El ajuste del cero se ha realizado correctamente
* Compruebe los sensores
* En caso necesario, lleve a cabo la calibracion de nuevo usuario

IC3541 Se ha activado el ajuste del cero de fabrica. Asegurese de que el
sensor funciona correctamente.

1C4541 Se ha activado el dltimo ajuste del cero valido del usuario. Asegurese
de que el sensor funciona correctamente.

IC5541 El ajuste del cero no valido del usuario ha sido sustituido por la dltima
calibracion de usuario valida. jPrecaucion! Es posible que los valores
medidos sean erroneos. Realice un nuevo ajuste del cero valido para
asegurarse de que el sensor funciona correctamente..

1IC6541 El ajuste del cero no valido del usuario ha sido sustituido por el ajuste
del cero de fabrica. jPrecaucion! Es posible que los valores medidos
sean erroneos. Compruebe si el sensor funciona correctamente o lleve
a cabo un nuevo ajuste del cero valido.Ajuste del cero.
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indices

Informacion de
estado,
estructura general

Informacion de
estado
NiCaVis 705 1Q TS

9.2 Informacién de estado

La informacion de estado es una informacion codificada sobre el estado actual
de un sensor. Cada sensor envia esta informacion de estado al controlador. La
informacioén de estado de los sensores consta de 32 bits, cada uno de los cuales
puede tener el valor 0 o 1.

01234567 891011121314 15

10000000 0O00OO0O0O0OOO | (general)
00000000 0O0O000O0O0O0 |(interno)

1617 181920212223 242526272829 30 31

Los bits 0 - 15 estan reservados para informacién general.
Los bits 16 - 21 estan reservados para informacion de servicio interno.

La informacion sobre el estado se suministra:

® mediante una consulta manual en el menu Parametros/ Serviciol Lista de
todos los componentes (ver manual de funcionamiento del sistema)

® mediante una consulta automatizada

— de un control de proceso de jerarquia superior (por ejemplo, cuando esta
conectado a Profibus)

— desde el IQ Data Server (ver el Manual de funcionamiento del paquete de
software del IQ SENSOR NET)

La evaluacion de la informacién de estado, por ejemplo en el caso
i de una consulta automatica, debe realizarse individualmente para
cada bit.

Bit de Explicacion

estado

Bit 0 Componente de hardware defectuoso

Bit 1 Componente de hardware defectuoso xxx
Bit 2 Rango de medida optica excedido

Bit 3-31 -
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NiCaVis 7051Q TS

Eliminacién

10 Eliminacion

Manipule y elimine todos los residuos de acuerdo con las leyes y normativas
locales.

Solo UE: eliminacidén correcta de las baterias de este producto —
Directiva RAEE sobre de aparatos eléctricos y electrénicos

Esta marca en el producto, los accesorios o la documentacion indica que el
producto no se debe desechar con otros residuos al final de su vida util.

Para evitar un posible dafio en el entorno o la salud humana derivado del
desechado de residuos no controlados, separe esos elementos de otros ti-
pos de residuos y reciclelos de forma responsable para promover la reuti-
lizacién sostenible de los recursos materiales.

Residuos de los aparatos eléctricos y electrénicos se pueden devolver al
fabricante o distribuidor.

Solo UE: eliminacidén correcta de las baterias de este producto

Esta marca en la bateria, el manual o el empaquetado indica que las bat-
erias de este producto no se deben desechar con otros residuos al final de
su vida util. Cuando aparecen marcados, los simbolos Hg, Cd o Pb indican
que la bateria contiene mercurio, cadmio o plomo por encima de los niveles
de referencia de la Directiva 2006/66/CE. Si las baterias no se desechan
adecuadamente, estas sustancias pueden causar dafios a la salud humana
y el entorno.

Para proteger los recursos naturales y promover una reutilizaciéon de los ma-
teriales, separe las baterias de otros tipos de residuos y reciclelas en el
sistema de devolucion de baterias gratuito local.
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NiCaVis 7051Q TS

Absorbancia
(absorcién)

Ajuste

Calibracion

Par de valores de
calibracion

Concentracion

Parametro medido

Valor calculado

Hendidura de medi-
cion

Sistema de medicion

Muestra de referen-
cia
Resolucién

Matriz de muestra

Muestra de prueba

11

Apéndice: glosario
Atenuacién del haz luminoso cuando penetra en la muestra.

Manipular un sistema de medicion para que el valor relevante (por
ejemplo, el valor mostrado) difiera lo menos posible del valor correcto o
que se considera correcto, o que la diferencia permanezca dentro de la
tolerancia.

Comparacion del valor de un sistema de medicién (por ejemplo, el valor
mostrado) con el valor correcto o un valor que se considera correcto.

A menudo, esta expresion también se usa cuando el sistema de medicion
se ajusta al mismo tiempo (véase Ajuste).

Par de valores formado por el valor bruto medido por el sensor

NiCaVis 705 1Q TS y un valor de referencia medido, por ejemplo,
mediante una determinacion de laboratorio. Los pares de valores de cali-
bracién son el resultado de la calibracion del usuario.

Masa o cantidad de una sustancia disuelta por volumen, por ejemplo, en
g/L o mol/L.

El parametro medido es la dimension fisica determinada por la medicion,
por ejemplo, pH, conductividad o concentracion de OD.

El valor medido es el valor especial a determinar de un parametro medido.
Se expresa como una combinacién de un valor numérico y una unidad
(p-€j.,3m; 0,5s; 5,2 A; 373,15 K).

El valor medido se determina a partir del valor bruto teniendo en cuenta
los datos de una calibracién del usuario. El valor medido se muestra junto
con el valor bruto en la pantalla de valor medido.

La hendidura de medicion se encuentra entre las dos ventanas de medi-
cion. En la hendidura de medicion, el haz de luz penetra en la muestra de
ensayo.

Un sistema de medicidn consta de todos los dispositivos utilizados para
medir, por ejemplo, un medidor y un sensor. Ademas, incluye el cable y
posiblemente un amplificador, una caja de terminales y una armadura.

Muestra aleatoria de la muestra de ensayo para analisis comparativos
guimico-analiticos de laboratorio destinados a la calibracion del usuario.

La diferencia mas pequena entre dos valores medidos que puede mostrar
un medidor.

Composicién de la muestra de ensayo a base de diferentes sustancias
individuales.

Designacion de la muestra de prueba lista para su medicion.
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Agua ultrapura (H20 El agua ultrapura es agua destilada o desionizada apta para analisis.
destilada)
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Xylem |'zilom|

1) Tejido de las plantas que transporta el agua desde las raices
2) Empresa global de tecnologias del agua

Somos un equipo global con un objetivo comun: crear soluciones tecnoldgicas avanzadas para los retos del
agua en el mundo. El objetivo central de nuestro trabajo consiste en desarrollar nuevas tecnologias que mejoren
la forma de usar, conservar y reutilizar el agua en el futuro. Nuestros productos y servicios trasladan, tratan,
analizan y monitorizan el agua y la devuelven al medio ambiente en instalaciones de servicios publicos,
industriales, residenciales y comerciales.

Xylem también ofrece una gama lider en soluciones de medicién inteligente, tecnologias de red y analitica
avanzada para servicios de suministro de agua, electricidad y gas. Mantenemos relaciones estrechas y duraderas
en mas de 150 paises con clientes que nos conocen por nuestra sélida combinacién de marcas de productos
lideres y experiencia en aplicaciones con un enfoque en el desarrollo de soluciones integrales y sostenibles.

Para obtener mas informacién sobre cémo Xylem puede ayudarle, visite www.xylem.com.

—(wrw =

Servicio y devoluciones:
Xylem Analytics Germany
Sales GmbH & Co.KG
WTW

Am Achalaich 11

82362 Weilheim
Alemania

Tel.: +49 881 183-325
Fax: +49 881 183-414

Correo electrénico: wtw.rma@xylem.com
Internet: www.xylemanalytics.com

XYle m Xylem Analytics Germany GmbH c €

Let's Solve Water Am Achalaich 11
82362 Weilheim

Alemania
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